Tloris stebrov Tloris etazne konstrukcie
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Specifikacija profilov:
i A0 L] STEBRI Pozicija Oznaka tipa L(m) | n(kos) | masa (kg/m) masa (kg)
G @[] 10020066 | [ Lm) | nos)| | |
A / 101 [] 100x200x6 mm 3,5 3 26,2 274,68
@[] 100x200x6 ,mm @[] 100x200x6 mm @[] 100x200x6 EE‘,W @U\ PR g | | ] ! ! /\, 102 [] 100x6 mm 35 2 16,7 17,18
< N lin (A \ [ A A \ \ T
N i 1 [ = 1 | ) 7] MEM — Skupaj profili: 391,86 kg
i i i (oY T @[] 100220066 min i (S W e B e Vezni material in ploevine: 20 % 78,37 kg
—__ , —__ ~ = ) \\\\ —| steber se sidra v obsiojeco etazno
— T e AB plosco Skupaj masa jekla: STEBRI 470,23 kg
a b A _ c a c PRIMARNI NOSILCI Pozicija | Oznaka tipa | L(m) |nkos)| masa(ko/m) | masakg) |
201 HEA 200 3,65 1 42,3 154,40
L B , L , , HEA 200 3,40 1 42,3 143,82
T 1_\_®_\_®N > _ > _ 202 UNP 200 6,00 1 25,3 151,80
Prerez Bl -B | <620 UNP 200 7% | 1 2,3 183,43
+6,20 . - prostor za instalacije, . .
M 1:50 - prostor za in3talacije, - prostor za instalacije, M 1:50 i - podkonstrukcija VENTATEC 24 mm, . o m._eum_ profili 633,44 kg
(i - podkonstrukcija VENTATEC 24 mm, - podkonstrukcija VENTATEC 24 mm, o i ] - sistemski AMF spuceni strop, raster 60x60 mm, Vezni material in ploCevine: 20 % 126,69 kg
vinil skupaj z lepilom 5 mm - sistemski AMF spusceni strop, raster 60x60 mm, e - sistemski AMF spusceni strop, raster 60x60 mm, ° MS;%MMJNMN _m_u__o_:._ m.:.ﬁ.., d krizno lepl o hupai 35 TIP AME THERMOFON VTS 24
- : R -2x mm, plavajoci pod, krizno lepljeno in vijadeno, skupaj 36 mm, . o
- 2.x 0SB 18 mm, plavajoti pod, krizno leplieno in viateno, skupaj 36 mrm, TP AME THERMOFON VTS 24 TIP AMF THERMOFON VTS 24  votna zolacia TPT 30 min, Skupaj masa jekla: PRIMARNI NOSILCI 760,13 kg
- zvo¢na izolacija TPT 30 mm, - slepi opaz OSB 24 mm,
- slepi opaz OSB 24 mm, - IPE 240, vmes zvo¢na izolacija NATURBOARD VENTI 160 mm, - .
- IPE 240, vmes zvoéna izolacija NATURBOARD VENTI 160 mm, - 2x12,5 mm GKF El 60 - 0SB 18 mm, podiga za izolacio, SEKUNDARNI NOSILCI Pozicija Oznaka tipa | L) |nkos)| mesa(ko/m) | masaky) |
- OSB 18 mm, podiga za izolacijo, - NATURBOARD VENTI 2X 80mm - prostor za inStalacije, i
- prostor za instalacije, s - 2x12,5 mm GKF EI 60 il - podkonsirukja VENTATEC 24 mm, 1 2 301 IPE 200 610 | 12 224 163,68
- podkonstrukcija VENTATEC 24 mm, a 9 i C - sistemski AMF spusceni strop,raster 60x60 mm, TIP AMF THERMOFON VTS 24
- sistemski AMF spusceni strop,raster 60x60 mm, TIP AMF THERMOFON VTS 24 Skupaj profili: 1.639,68 kg
o _ ol o
n Vezni material in ploCevine: 20 % 327,94 kg
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+3,40 209 UNP 200 - . e Skupaj masa jekla: SEKUNDARNI NOSILCI 1.967,62 kg
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© . @ [] 100x6 mm @> []100x6 mm Al
: @[] 100x200x6 mm - 2x12,5 mm GKF E| 60 s
- 2x12,5 mm GKF EI 60 JR - 2x12,5 mm GKF EI 60 - vinil skupaj z lepilom 5 mm, ® , ~ - NATURBOARD VENTI 2X 80mm Ovo_s m m .
- vinil skupaj z lepilom 5 mm, X ~l NATURBOARD VENTI 2X 80mm - NATURBOARD VENTI 2X 80mm -2 x OSB 24 mm, skupaj 48 mm, > / > - 2%12.5 mm GKF EI 60 .
-2 x OSB 24 mm, skupaj 48 mm, ™M el 2x12,5 mm GKF EI 60 - 2x12,5 mm GKF EI 60 - parna ovira LDS 5, ok
- parna ovira LDS 5, - podkonstrukcija za OSB, letve 120x160 mm, v
- podkonstrukcija za OSB, letve 120x160 mm, - vmes toplotna izolacija kamena volna m—u_om:o"
- vmes toplotna izolacija kamena volna NATURBOARD VENTI 160 mm 1. Tako materiali kot izvedba del morajo biti v skladu z veljavnimi standardi. Konstrukcijsko jeklo mora biti v skladu s standardom SIST
NATURBOARD VENTI 160 mm EN 10025.
2. Priizvedbi del je treba upo$tevati vse predpise o varstvu pri delu.
285 y | 90 P +0,00
AH\MU@,U V0,22 : Izdelava in montaza jeklenih elementov:
f il ) / 7 IR s 3. Priizdelavi in montazZi jeklenih konstrukcij se mora upostevati standard SIST EN 1090-1 in SIST EN 1090-2.
EEAERSAaeeeS 4. Tako osnovni kot dodani material morata biti dobavljena z veljavnimi tehniénimi soglasji in dokazili o skladnosti.
@ —Ir I 5. Elementi morajo imeti dokazilo o kontroli materiala.
6. Varjenje lahko opravljajo le varilci z atesti za izvajanje tovrstnih konstrukcij in za zahtevane polozaje varjenja, upostevati standard
7 7 7 7 SIST EN 287-1.
7. lzdelava in montaza konstrukcije morata biti preverjena s strani organa nevtralne pooblaséene organizacije.
8. Vsi elementi morajo biti v delavnici po pregledu kvalitete izdelave in kontroli izmer zapisniSko prevzeti.
| | | | | | | | 9. Pred montaZzo je treba preveriti polozaj sidrnih plo$¢ ter sidrnih vijakov.
U ml_l>L _| > _ U ml_l>L _| > N U ml_l\D/L _| >w U ml_l>L _| >L. 10. Pred razrezom jeklenih profilov je potrebno kontroliratl skladnost projekta s projektom arhitekture. Vsa neskladja med posameznimi
nacrti je potrebno uskladiti z odgovornimi projektanti posameznih nacrtov.
M1:10 M1:10 M1:10 M1:10 prerez 1-1
@ [] 10020066 mm . 4x Sidro M6 88 + kemitno mosa @ []100x200s6 mm 4 x Sido W16 88 + kemitno maso @@[1100x6 mm 4 x Sidro 16 88 + kemicna masa @ (] 100:200x6 mm . Kvalitete in kontrole zvarov:
e N \ . . e . . . . . " . . " . . .
=t~ poz P1ypl. Mwo\mmo\_m mm =ty poz P2 pl. _Nu\wmo\_m mm e poz P1 pl. Mwo\wmo\_m mm 4 x Sidro M16 8'8 + kemitna masa 11. <.m_ zvari morajo oa@o<.m5m= razredu .xmxo<om= O./.\ skladu s SIST EN 25817 razen, ¢e ni predpisano drugace pri posebnih zvarih.
L..ﬁ | | _j_ it o _3_ | p — _3_ | f p ™ N 12. Vizualni pregled se vrsi na vseh zvarih konstrukcije.
-0.22 Lol 1= - pocie ono_s ¢ v -0.22 L - poditje onosg _v -0.22 DL - podite ﬁouosg _v =N RN = 13. Varilne deformacije predvidi izvajalec.
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g x g L 100/60/15 mm| " h2qm0 Debelina zvarov:
= = = pl. - i 14. Praviloma se izvajajo obojestranski zvari. Enostranski zvari se izvajajo na mestih, kjer ni mogoce izvesti dvostranskega zvara.
L L] L] | i B o Enostranski zvari so praviloma obdelani zvari.
15. Vsi zvari v vseh Celnih spojih so polnonosilni in so izvedeni obojestransko z debelino a=2*0.55 tmin, razen na nedostopnih mestih,
260 175 260 = 7 kier se lahko izvede le enostranski zvar (npr. cevnih profilih). V teh primerih se zaradi nedostopnosti izvajajo obdelani zvari v
L L L L e —Ha— , NPT L . P .
ﬁo 200 %@ q,% ﬁo 200 &Q IS k==Y , debelini a=1* tmin (tmin=minimalna debelina plocevin, ki se varijo).
poz [ =t poz P2 T poz Pl = = ) i 200 16. Vsi ostali zvari se izvajajo obojestransko v debelini a=2*0.40 tmin, oziroma V-zvari debeline a=0.80 tmin, kjer ni izvedljiv
= = = tloris obojestranski zvar.
. @ @ A @ A @ @ - 17. Minimalna debelina zvarov, ki se $e uporablja je a=3mm. Obojestranski kotni zvari minimalne debeline 3mm se lahko uporabljajo za
, , , 1 | varjenje plo¢evin do maksimalne debeline 6mm. Enostranski zvari minimalne debeline 3mm se lahko uporabljajo za varjenje
m 2 m =3 m = 200 ploCevin do maksimalne debeline 4mm. Minimalne zvare se lahko uporablja tudi za neskonéne zvare med stojino in pasnico
- - - — Lo . . .
, , , , , o elementa, kjer je debelina stikovane lamele maksimalno 12mm.
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Opombe: Opombe: Opombe: a. zmmz m_mamﬁ._ mx:vm._ .N.Q_.:m_:__ m_.ma._um:::_ in m_._..;m._mE._.:_q:_ Jmn:_. )
1. podlitie: samorazlivna ekspanzijska masa visoke trdnosti (kot 1. podlitie: samorazlivna ekspanzijska masa visoke trdnosti (kot 1. podlitie: samorazlivna ekspanzijska masa visoke trdnosti (kot b.  Nacrt mxc_om_ z detajli je osnova za _Nnm_w,.\o Q.m_m<:_mx_: risb _mx_.m:m x.e:mﬂ—.:xo:m. . N
npr. SikaGrout 311) npr. SikaGrout 311) npr. SikaGrout 311) Opombe: c. Pomozne elemente za montazo zagotovi izvajalec glede na svoje proizvodne zmogljivosti in
2. kemijska masa za sidranje v AB (kot npr. Hilti HIT-HY 200-A) 2. kemijska masa za sidranje v AB (kot npr. Hilti HIT-HY 200-A) 2. kemijska masa za sidranje v AB (kot npr. Hilti HIT-HY 200-A) 1. kemijska masa za sidranje v AB (kot npr. Hilti HIT-HY 200-A) nacin izvajanja.
3. varjenje s kotnimi zvari amin = 3 mm oz. a=0.55 tmin 3. varjenje s kotnimi zvari amin = 3 mm oz. a=0.55 tmin 3. varjenje s kotnimi zvari amin = 3 mm oz. a=0.55 tmin 2. varjenje s kotnimi zvari amin = 3 mm oz. a=0.55 tmin d. Predizvedbo mora izvajalec poleg delavniSke dokumentacije izdelati tudi shemo montaze
(za ostale napotke glej splodne opombe) (za ostale napotke glej splone opombe) (za ostale napotke glej splosne opombe) (za ostale napotke glej splosne opombe) nosilne jeklene konstrukcije.

VSE OSNE MERE STEBROV IN NOSILCEV TER VISINSKE KOTE KONSTRUKCIJE JE
POTREBNO USKLADITI Z DEJANSKIM STANJEM NA OBJEKTU!
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e i A ”_. /@|_|_W>MOO . e . .4 A ”_. /@|:UWMOO A e AL A ”_. /®|CZ_UMO ° ©- ° ~ mmmﬂ_ mwmwmmN%NwNm%m : Odgovorni vodja
\ Y \ @D IPE 200 iy G PE200 1+ o Emat stane@biroudovcsi projekta: Bostjan GRADISAR u.d.i.a. A-0961
@D [ 100x200x6 mm ‘@D [ 100x2006 mm @D [] 100x200x6 mm Oombe: Opormbe: T odgover
Opombe: Opombe: Opombe: Opombe: pombe: T ) . pombe: T ) . n.. 40 \Hw zo,< 2019  |Proekiant Stanislav UDOVE u.d.i.g. G-1843
1. varjenje s kotnimi zvari amin = 3 mm oz. a=0.55 tmin 1. varjenje s kotnimi zvari amin = 3 mm oz. a=0.55 tmin 1. varjenje s kotnimi zvari amin = 3 mm oz. a=0.55 tmin 1. varjenje s kotnimi zvari amin = 3 mm oz. a=0.55 tmin 1. varjenje s kotnimi zvari amin = 3 mm 0z. 2=0.55 tmin 1. varjenje s kotnimi zvari amin =3 mm 0z. 2=0.55 tmin S ot Y- F——
(za ostale napotke glej sploSne opombe) (za ostale napotke glej splosne opombe) (za ostale napotke glej sploSne opombe) (za ostale napotke glej sploSne opombe) (za ostale napotke glej splosne opombe) (za ostale napotke glej splosne opombe) PZ1-145/19 | 1:50 Klemen REZELJ u.d.i.g.
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